COGNEX

30-L4000 CON VISIONPRO

El 3D-L4000 con sensor de desplazamiento laser 3D VisionPro® optimiza la calidad
del producto proporcionando inspecciones tridimensionales de alta velocidad y alta
resolucion de sus productos. Mediante la formacion avanzada de imagenes, genera
representaciones detalladas de las piezas inspeccionadas a partir de los cuales
puede medir las caracteristicas 3D, como longitud, amplitud, altura, inclinacién y

el volumen en relacién con cualquier superficie. También simplifica aplicaciones
dificiles de OCR y de presencia/ausencia al crear el contraste de cambios de altura,

independientemente del color.

Disefiado para funcionar en los entornos de fabrica mas duros, el 3D-L4000 con
VisionPro ofrece un factor de forma compacto que se adapta facilmente a cualquier
linea de produccion. Con un software de vision probado en la industria y un
potente conjunto de herramientas 3D, resuelve una serie de tareas de inspeccion,

identificacion, medicién y alineacion.

Caracteristicas clave

Solucion completa de vision
artificial 2D y 3D

= Cumplir con las necesidades
especificas de la aplicaciéon con
una amplia variedad de opciones
de sensores y la posibilidad de
combinar camaras 3D y 2D

= Conectar hasta cuatro sensores
de desplazamiento 3D para una
gestion centralizada

= Implementar rapidamente
aplicaciones con un
software intuitivo

= Implementar una automatizacion
confiable en entornos dificiles con
una carcasa |IP65

Calibracion completa
de fabrica para una facil
instalacion

Generar mediciones en unidades
del mundo real

Lograr una precision a nivel
micromeétrico

Evitar errores de alineacion
y movimiento

Establecer la consistencia entre las
lineas de produccion

Conseguir una mayor resolucion
y acomodar campos de

visién mas amplios

Simplificar el analisis de multiples
cabezales con la union de
imagenes 3D
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Inspeccién independiente del
contraste

= Detectar objetos sobre fondos
dificiles, incluyendo superficies
reflectantes y partes oscuras contra
superficies oscuras

= Generar datos de intensidad
de diferentes regiones
simultaneamente

= Mejorar la textura de las
visualizaciones en 3D para realizar
inspecciones mas precisas

= Resolver una amplia variedad de
tareas de visidén con herramientas
de altura, volumen, ajuste de
planos e inclinacion



Optimizar la formacion de
imagenes en entornos reales

El 3D-L4000con VisionPro incluye una
optica laser azul patentada sin manchas
que permite al sistema capturar imagenes
de mayor calidad que los sensores de
desplazamiento laser tradicionales. Este
tipo de o6ptica laser minimiza las manchas
y el brillo, problemas comunes de los
sistemas laser 3D.

Linea laser azul sin manchas (izquierda) y  Linea laser azul sin manchas (izquierda) y
linea laser roja con manchas (derecha) linea laser azul con manchas (derecha)

Acelere la integracion en fabrica con la calibracion avanzada

El 3D-L4000 con VisionPro, calibrado de fabrica, proporciona resultados en unidades de medicién reales con una precision a nivel
micrométrico, lo que agiliza la configuracion de la aplicacion y ofrece inspecciones mas precisas.

La innovadora tecnologia de calibracién en campo mantiene la precision, incluso con configuraciones mecanicas relajadas, y facilita
la correccién de errores de montaje y movimiento. La calibracién de campo también permite el uso simultdneo de multiples sensores
en amplias lineas de produccion para generar imagenes 3D unicas de alta resolucion.

Medir las alturas e inclinaciones de los componentes para
evaluar la desalineacion

Identificar los defectos a nivel superficial Leer caracteres en relieve
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Simplifique el desarrollo de aplicaciones sin perder funcionalidad

El 3D-L4000 con VisionPro utiliza un entorno de desarrollo basado en PC para configurar
rapidamente los trabajos mediante una amplia creacion de prototipos de herramientas

y una interfaz intuitiva. La interfaz de desarrollo grafico QuickBuild™, muy facil de = VisionPro 9.9 SR1
usar, permite a los usuarios definir y ajustar visualmente su aplicacion. Los bloques de
herramientas modulares permiten a los desarrolladores crear y reutilizar componentes,
lo que simplifica aun mas la configuracion y acorta los tiempos de los ciclos. VisionPro
también ofrece opciones avanzadas de programacion de secuencias de comandos y
.NET C# para mayor flexibilidad en la creacion de aplicaciones personalizadas.

Compatibilidad con el
software

= Cognex Designer 4.4.3

Flujo de trabajo de VisionPro QuickBuild para configurar los trabajos
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Optimizar Personalizar Tomar Comunicar Implementacion
herramientas aplicacion decisiones de y controlar

de vision aprobado/fallo
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Distancia de trabajo para 3D-L4000 con VisionPro JlLEE

DISTANCIA DE TRABAIO

Campo T
_ 3D- L4033 3D- L4050 3D- L41OO 3D- L43OO devisidn Distancia de

Distancia de separacion (CD) 93 mm 92 mm 130 mm 180 mm cercano separacion (CD)
Campo de vision cercano 33 mm 55 mm 75mm 95mm T T
Campo de vision lejano 39 mm 90 mm 180 mm 460 mm
Rango de medicion (MR) 44 mm 106 mm 235 mm 745 mm (ljjei;stt?anb(i?o Rang(?’de
medicién (MR)
Campo de
visién lejano
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ESPECIFICACIONES

o [ x| w [ w [ x| w
Distancia de separacion 93.00 mm 92.00 mm 130.00 mm 180.00 mm
R d Eje Z (altura)  Rango de medicion 44.00 mm 106.00 mm 235.00 mm 745.00 mm
maer;gi;coiéne Campo de vision cercano 33.00 mm 55.00 mm 75.00 mm 95.00 mm
Eje X (ancho) ~ Campo de vision medio 36.00 mm 72.50 mm 127.50 mm 277.50 mm
Campo de vision lejano 39.00 mm 90.00 mm 180.00 mm 460.00 mm
. Longitud de onda 450 nm
Laser
(fuente de luz) Clase de laser 2M
Potencia de salida 45 MW
Tamafrio del punto (campo de vision medio) 72 um 110 um 181 um 240 um
St dee ] 960 1920 960 1920 960 1920 960 1920
puntos’ puntos puntos’ puntos puntos’ puntos puntos’ puntos
Resolucion X Superior 34.4 uym 17.2 uym 57.3 um 28.6 um 78.1 um 39.1 ym 99.0 ym 49.5 um
Inferior 40.6 pm 20.3 ym 93.8 um 46.9 um 187.5 um 93.8 uym 4792 um  239.6 ym
Resolucién Z Supérior 1.7 um 2.5 um 4.4 um 6.9 um
Sensor Inferior 2.7 um 6.9 um 259 ym 147.5 uym
Repetibilidad  Superior 0.5 um 0.5 um 1um 2pum
enZz’ Inferior 0.5 um 0.5um 1 um 2 um
R 0.06 % de escala 0.06 % de escala 0.04 % de escala 0.05 % de escala
Linealidad en Z°
completa (F.S.) completa (F.S.) completa (F.S.) completa (F.S.)
Caracteristicas de temperatura 0.01 % de F.S./°C*
Proteccion de la carcasa IP65
Temperatura de funcionamiento® 045 °C (32-113 °F)
Resistencia Temperatura de almacenamiento -20-70 °C (-4-158 °F)
ambiental Humedad méxima <80 % (sin condensacion)

Vibracién De 10 a 57 Hz, doble amplitud 1.5 mm X,Y,Z, 3 horas en cada direccion
Impacto 15G/6 ms
Hasta 4 kHz (luego de reducirse paulatinamente el sensor)
Tasa de lectura
(°*Hasta 6 kHz)
Material de la carcasa Aluminio
Peso 0.94 kg
Dimensiones 150.5 mm x 101 mm x 45 mm
Requisitos de la fuente de alimentacion 24 V/CC +/-10 %, 750 mA minimo
Entradas Disparador/codificador de salida Unica, enclavamiento laser
Limites del voltaje de entrada: Disp.+ - Disp. - = -24 VCC a +24 VCC

Disparador Entrada ENCENDIDA: > 10 VCC (>6 mA)

Salida APAGADA: < 2 VCC (<1.5 mA)
Diferencial: A+/B+: 5-24 V (1.0 MHz max.) A-/B-: Invertido (A+/B+)
Salida tnica: A+/B+: 12-24 V (1.0 MHz méx.) A-/B-: VDC = %, (A+/B+)
Interfaz Gigabit Ethernet
LED de enlace y trafico integrados
Conector hembra estandar con codificacion M12-8
VisionPro 9.9 SR1, Cognex Designer 4.4.3
Patron localizador 3D, altura, inclinacion, ajuste de planos, volumen y seccion transversal, PatMax®, IDMax® y
OCRMax™

Especificaciones del codificador

Interfaz

Compatibilidad con el software

Herramientas de vision

" Sélo disponible cuando el binning esta activado en la configuracién de la camara.

2 La repetibilidad en Z se mide en promedio de 100 veces en una nube de puntos usando un area de 4x4 mm, en el medio del rango de medicién.

3 La linealidad en Z es la desviacién maxima de 250 mediciones de posicion en el rango de medicion, donde una medicién es el promedio de 2 perfiles que usan un
objetivo estandar de Cognex.

4 A partir de la temperatura ambiente estandar de 21°C (70°F).

5 Montado en una barra de aluminio de 400 mm a lo largo de las aletas de la camara (paralelo a la cdmara) en la parte superior del sistema de visién.

5 Cuando el binning (agrupamiento) esta habilitado y el campo de visién (FOV) se reduce paulatinamente.

COGNE

One Vision Drive Natick, Massachusets 01760 EE. UU. |

Compaiiias de todo el mundo confian en las soluciones de vision y lectura de cédigos de
barras de Cognex para optimizar la calidad, bajar los costos y controlar la trazabilidad.

Casa matriz Para conocer las Oficinas regionales de ventas, visite www.cognex.com/sales

www.cognex.com

© Copyright 2023, Cognex Corporation. Toda la informacion de este documento queda sujeta a modificaciones sin previo aviso. Todos los derechos reservados.
Cognex y VisionPro son marcas registradas de Cognex Corporation. Todas las deméas marcas comerciales son propiedad de sus respectivos duefios. Lit. N.° VP3DL4000DS-05-2023




